LES METIERS

DE L’INDUSTRIE

CIMENTIERE

ANIMATEUR QSE

L'animateur QSE contribue a la réalisation des
performances et objectifs de l'usine en remplissant
les missions suivantes :

e Coordonner toutes les actions de prévention,
de contrdle et d’amélioration des conditions de
santé et de sécurité au travail et de protection
de [l'environnement dans le respect de la
réglementation en vigueur et des exigences
sécurité et environnement de |'entreprise.

¢ Assurer des conditions de travail répondant
aux exigences normatives de santé, sécurité et
environnement.

eFaire un suivi réqulier des performances en
matiére d'environnement et de sécurité afin de les
améliorer en continu : mettre en place un plan de
prévention et de sensibilisation, analyser l'arbre
des causes en cas d'incident, mettre en place des
mesures correctives avec les équipes et s'assurer
de leur suivi.

e Coordonner et assurer la bonne marche et la
pérennisation du systéme de Management Intégré
et celui de la santé et de sécurité au travail, de
'environnement et de la qualité.

FORMATION

« BTS HYGIENE ET PROPRETE
ENVIRONNEMENT

« DUT HYGIENE, SECURITE,
ENVIRONNEMENT

QSE

Coordination
Prévention
v Terrain
V Contact

QUALITES

e Sens de l'écoute

« Force de conviction
o Esprit d’analyse et de synthése
e Prise d'initiative, rigueur et organisation

« Va au contact des équipes

Aujourd’hui pour étre Animateur QSE,

il faut étre polyvalent. Aucune de mes
journées n’est semblable a une autre.
J'interviens en évaluation des risques en
gestion et en encadrement des chantiers,
mais également en appui technique

et organisationnel a l'ensemble des
intervenants du site de production.
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